Tres sistemas de almacenaje
y transporte automatico para
productos terminados

El fabricante de juguetes Falk Toys dinamiza el almacenaje de producto
terminado condiferentes solucionesy sistemas de transporte automatico.

Pais: Francia | Sector: Plastico
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RETOS

« Aumentarlacapacidadde
almacenaje paraalojar todos los
juguetes que se fabrican.

* Optimizar el transporte interno
de mercanciaentrelaplantade
produccidony elalmacén.

* Almacenary clasificar los productos
mediante el sistema ABC.

SOLUCIONES

* Lanzaderay transportadores
automaticos parapalets.

* Sistema Pallet Shuttle
semiautomatico.

« Estanterias méviles Movirack.

« Estanterias para palets.

BENEFICIOS

¢ Capacidad de almacenaje superior
a3.000 palets de dosdimensiones
diferentes.

* Transporte automaticodelos
juguetes desdelaslineas de produccion
hastalazonade almacenaje.

¢ Distribucidndelosjuguetes entres
sistemas de almacenaje, donde se
organizan porrotacion(A,By C).



Enactivodesde 1947, Falk Toysesuno de
losactores principales enlafabricacion
y distribucién de juguetes de plastico
con pedales:tractores, excavadoras o
motocicletas, entre otros. Disefiadosy
fabricados en Oyonnax (este de Francia),
losjuguetes de lacompafiaestan
diseflados para quelos nifosy ninas
desarrollen sus habilidades motoras

al airelibre al mismo tiempo que se
divierten.Enlineaconsucompromiso
conelcuidado del medio ambiente, los
juguetes de Falk Toys funcionansineluso
de pilas,ademas de utilizar mas del 60%
de material reciclado.

» Ao de fundacién: 1947
» Presenciainternacional: +40 paises
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Laempresa Plastiques Falquet & Cie, que
distribuye susjuguetes en Franciaeinterna-
cionalmente bajo el nombre comercial Falk,
inicid en 2015 una modernizacion globalde
susinstalacionesy equipos de trabajo -ofi-
cinas, maquinasy talleres-. Recientemente,
laempresahainaugurado unnuevo almacén
enlaciudadfrancesa de Oyonnax,donde
también posee unaplantade produccion.

Elantiguoalmacén de Falk Toys estaba
desfasadoy no seadaptabaalosrequi-
sitosy al proceso de modernizacion que
estaballevando acabolacompanfia. Yvain
Sogno, CEO de Falk Toys, explicacudlerala
principal necesidad logisticaalinaugurar
las nuevasinstalaciones: “Disponerdeun
espacioenelquealmacenar masde 3.000
palets con productosterminados”.

Parasatisfacerlosrequerimientos de Falk
Toys, elnuevo almacénse hadivididoen
tres zonas, cadaunadeellasconunsiste-
ma de almacenaje de Mecalux diferente:
estanterias para palets, estanterias sobre
bases moviles Moviracky el sistema Pallet
Shuttle. “Hemos elegido esta combinacién
de soluciones de almacenaje por la flexibili-
dad gue otorgananuestralogistica. Ahora
podemos decidir déonde almacenar cada
articuloen funcién de sus caracteristicas e
indice derotacion”, afirma Sogno.

Al contar contres sistemas de almacenaje,
lacompafdia clasifica el stock segun el
método ABC, es decir, considerando su
indice derotacion. Elsistema ABC se basa
enlaregladel80/20:el20% delos arti-
culosgeneranel 80% delos movimientos
de mercancia, mientras que el 80% delos
productos origina el restante 20% de movi-
mientos. Con este criterio, losjuguetes mas
populares se colocan enubicaciones mas
accesibles paraagilizar suentraday salida
delalmacén.

Ademas, a finde dinamizar el flujo de mo-
vimientos entre producciony elalmacén,

Falk Toys también hainstalado unsistemade
transporte automatico compuesto por trans-
portadoresy unalanzadera. Larobotizacion
deltrasladointerno de mercanciahasido
fundamental alahorade organizarlagestion
delos150 palets que serecibeny expidena
diario. Mecalux ha suministrado unasolucién
logistica personalizada que se adecuaalos
requisitos de Falk Toys, desde el espacio dis-
ponible hastaeltipo de productos. Pruebade
elloes que todoslos sistemas de almacenaje
ydetransporte se han customizadoafinde
operar con palets de dos dimensiones: 800 x
1.200mmy1.000x1.200 mm.

Traslado automdaticode

los productos terminados

“Gracias alossistemas detransporte au-
tomaticos de Mecalux, hemos agilizado el

traslado delos productos terminados que
salendelaslineas de producciény sedirigen
alazonadealmacenaje”, celebra Sogno.

Mecalux hainstalado un circuito de trans-
porteinterno que comunica produccion con
almacény estd compuesto de dos sistemas
automaticos: transportadores para paletsy
unalanzadera.Lostransportadores,enam-
bos extremos del circuito, incorporanrodillos
guesoportanlacargaylaimpulsanalolargo
del circuito de forma controlada mediante
motores eléctricos. Lalanzaderarecorre 108
m dedistanciatransportando lamercancia
conlamaximarapidez.

Lacombinacionde ambos sistemas de trans-
porte automaticos permite ahorrar tiempo
y ganar eficienciaeneltraslado delacarga.
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Conestasolucion, el flujo de mercancia entre
produccidony almacén es mucho masrapido
y seguro, eliminando cuellosde botellay
garantizando que el producto terminado
llegue alazonadealmacenaje en perfectas
condiciones.

Sistema Pallet Shuttle
semiautomatico

“Optamos por el sistema Pallet Shuttle
semiautomatico de Mecalux paraalma-
cenar los productos terminados de mayor

rotacion, tipo A, que salendelaslineas de
produccion”, explica Sogno.

El Pallet Shuttle semiautomatico es un siste-
ma de almacenamiento por compactacion
dotado de uncarro motorizado que traslada
los palets porelinterior delos canalesde
almacenaje. Las estanterias aprovechan

la superficie disponible para dar cabidaal
mayor numero posible de productos.
Asimismo, gracias al carro automatico, Falk
Toys hareducido considerablementelos

tiempos de entraday salidade mercancia.
Concapacidad para 918 palets y un maximo
de17 palets en profundidad, el stock se
gestionasiguiendo el principio LIFO (Jastin,
first out), es decir, el Ultimo palet que entraes
el primeroensalir.

Los operarios, conuna carretillaelevadora,
colocanelcarromotorizado enlaentrada
delcanaldonde se vaaalmacenar el palet. El
carrodesplaza el palet hasta la ubicaciéon mas
profundadisponibley, unavez depositada
lamercancia, regresaalaentradadel canal
pararepetir el mismo movimiento conel
siguiente palet.

Elsistema Pallet Shuttle compactaunagran
cantidad de mercancia, porloque lacompa-
Aia siempre dispone de productos suficientes
paraabastecerasusclientesencasode que
hayaunrepunterepentinodelademandao
unimprevisto enlacadenade suministro.

Estanterias Movirack

Las estanterias sobre bases moéviles Movirack
se handestinado alos productos terminados
de menorrotacion (tipo C). “Estamos satisfe-
chosconestasolucion de almacenaje porque
compactalamercanciay proporcionaacce-
sodirectoalos productos que necesitamos”,
comenta Sogno. Con capacidad para2.640
palets, el sistema cuenta connueve estan-
teriasde 8 mdealturasobrebases moévilesy
dos estanterias fijasenambos extremos.

Las estanterias Movirack de Mecaluxsonel
Unico sistema por compactacidon que ofrece
accesodirectoatodoslos productosalma-
cenados.iCOmo? Las estanterias seinstalan
sobre unas bases modviles que se desplazan
lateralmente sobre railes. Cuando el operario
seleccionaconunmando de radiocontrol

el pasilloalque deseaacceder, el restode
estanterias se abren encascada, dejando
accesible Unicamente el pasillo de trabajo.

Elmovimiento de las estanterias sobre bases
moviles Movirack es completamente fiable,



alestar equipadas con multiples dispositivos
de seguridad. Por ejemplo, barreras externas
einternas dotadas de sensores que detienen
elmovimiento al detectar la presenciade
operarios u objetos, setas de emergenciaque
interrumpen el desplazamiento delas estan-
terias ante cualquierincidente o fotocélulas
de proximidad que garantizan una parada
suavey seguradelsistema.

Estanterias parapalets

“Las estanterias para palets de Mecalux
destacan por suresistencia, adaptabilidad
y versatilidad. En este sistema almacena-
mos mas de1.300 palets conlos productos
terminados detipo B, es decir,de mediana
rotacion”, manifiesta Sogno.

Las estanterias para palets sonelsistema
mas universal conacceso directoy unitarioa
cada palet.Sonespecialmente Utilesalahora
dealmacenar multiples referencias. Ademas
deagilizar la gestion delamercancia, elacce-
sodirecto también facilita el control

del stock.

Miuiltiples soluciones con un tinico
objetivo: maximizar la eficiencia
Lainstalacién de distintos sistemas de alma-
cenaje de Mecalux, tanto por compactacion
como convencionales, hanaportado a Falk
Toys laflexibilidad precisa parasulogistica.
Lacompaiiadejugueteshalogradouna
mayor densidad de almacenaje paradar
cabidaatodoslos productosterminados
antes dedistribuirlos asus clientes en mas
de 40 paises. Deigual modo, laautomati-
zacion deltransporte de todalamercancia
procedente delaslineas de producciones
indispensable paraevitarinterrupcionesen
lacadena de suministro.

Graciasalassoluciones de Mecalux, Falk Toys
logra que sulogistica funcioneaplenoren-
dimiento. Ahorala comparfia estd preparada
paraacompanar su proceso de expansiony
afrontar cualquierincremento repentino del
ritmo de produccidn silademanda asilo exige.
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“El principal beneficio que hemos obtenido con los tres
sistemas de almacenaje distintos y el circuito de transporte
automatico es el notable aumento de la eficiencia logistica en
toda lainstalacion. Ahora disponemos de una organizacion
de la mercancia mucho mas eficiente que nos ayuda a lograr
una cadena de suministro mas competitiva”.

Yvain Sogno
CEOdeFalk Toys
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